ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ 

На изготовление коллективных поилок с трубчатым теплообменником,
 на объект: «Молочно-товарная ферма в с. Казинка, 
Шпаковского района, Ставропльского края»

	№
п/п
	Перечень основных данных и требований
	Основные данные и требования

	1
	Наименование объекта
	«Молочно-товарная ферма в с. Казинка Шпаковского района, Ставропольского края»

	2
	Наименования и местонахождения организации 
	Общество с ограниченной ответственностью Сельскохозяйственное предприятие  «Чапаевское»
[bookmark: _GoBack]Юридический адрес: 355035, Российская Федерация, Ставропольский край, г. Ставрополь, ул. Ленина, д.458, офис 402А 
Почтовый адрес: 355029, Российская Федерация, Ставропольский край, г. Ставрополь, ул. Ленина, д. 415 Д, офис 501

	3
	Стадийность изготовления 
	Партиями

	4
	Местоположение объекта 
	Ставропольский край, р-н Шпаковский, местоположение 1,4 км автодороги с. Петропавловка - с. Казинка 

	5
	Цели и виды работ.

	Поилка предназначена для поения животных.
Корыто поилки представлено двумя типоразмерами, длиной 4500 мм и 4300 мм, шириной 400 мм, высотой 250 мм изготавливается из листового металла марки AISI 304, толщиной 2 мм. Дно корыта и наклон к середине формируется путем изгиба листа на гибочном станке. В середине дна корыта имеется отверстие для слива воды и штуцером с наружной резьбой 2 дюйма. Пробка с прокладкой входит в комплект поставки.
Верхняя рама, ножки, элементы усиления  выполняются из профильной трубы, сечение 40Х40, толщиной 2 мм, марка металла AISI 304. На нижней части ножек имеется пластина с отверстием для крепления к полу.
Трубчатый теплообменник для подогрева воды в зимний период выполнен из трубы, диаметром 33,7, толщиной 2 мм, марка металла AISI 304. Вход и выход теплообменника осуществляется сквозь дно корыта с наружной резьбой 1 дюйм.
Вода в поилку подается через поплавковую камеру непосредственно из теплообменника и защищена от проникновения животных крышкой.
По типу подключения к системе водоснабжения и рециркуляции поилки предусмотрены в центральном, левом, правом исполнении. 
Сварка всех элементов производится по технологии TIG.  Все сварочные соединения выполняются сплошным способом, должны иметь эстетичный вид и заданную прочность.
Поверхность металла и сварочные швы зачищаются и полируются до однородного полуматового состояния. Непосредственно перед отгрузкой парти Исполнитель обязан провести испытания на герметичность поилок с обязательным составлением протокола испытаний. Поилки изготавливаются из материала исполнителя. Доставка коллективных поилок на объект заказчика осуществляется силами и средствами исполнителя.

	6
	Требуемое количество изделий.
	Центральный тип подключения длина 4300 мм - 48 штук.
Левый тип подключения 4500 мм - 8 штук.
Правый тип подключения 4500 мм - 8 штук.

	7
	Требования к порядку оплаты 
	50% аванс
30% по факту готовности всей партии 
20% по факту поставки на объект Заказчика.

	8
	Дополнительные требования к сторонам. 
	Заказчик предоставляет:
-чертеж поилки в формате PDF. 
Исполнитель предоставляет:
-разрабатанный деталировочный чертеж и описание способа изготовления.
Все отступления от технического задания в обязательном порядке согласовываются с Заказчиком.

	9
	Гарантийные обязательства
	Каждая поилка комплектуется индивидуальным паспортом с отметкой о проведенном испытании на герметичность. Гарантийный срок от протечек при эксплуатации не менее 3 лет. При возникновении протечек в гарантийный период подрядчик обязан устранить дефекты на объекте заказчика собственными силами и за свой счет.

	10
	Начало и срок выполнения работ
	Подрядчик обязан приступить к выполнению работ не позднее трех дней после подписания договора. Срок выполнения работ 30 календарных дней. 

	11
	Иные требования и условия
	По окончанию работ Исполнитель передает сертификаты качества и соответствия на все используемые в ходе выполнения работ материалы.




